
SPECYFIKACJE TECHMCZNE

D-04.03.01

OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE
WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. wsTĘP
1.1. Pnedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (sT) są wymagania dotyczące wykonania i
odbioru robót zwiryarrych z Oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchnl przy
przebudowie drogi gminnej ul..Wodna i ul.Topolowa w Łubnicach - długość odcinka 1518'00m.

1.2. Zakl,.es stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargovty i
kontraktowy przy z|ecantuirealizacji robót wymienionych w punkcię 1.1.

1.3.Zakres robót objętych ST

Ustalenia zawartę w niniejszej specyfikacji doĘczą zasad prowadzenia robót
zwiryarrych z ocryszczeniem i skropieniem warstw konstrrrkcyjnych przed utozenięm
następnej warstwy nawierzchni.

1.4. określenia podstawowe

określenia podstawowe są zgodne z obowiąpującymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D .00.00.00 ,,Wymagania ogólne'' pkt 1.4.

1.5. ogólne wymagania doĘczące robót

ogólne wymagania doĘczące robót podano w ST D -00.00.00 ,,Wymagania ogó|ne''
pkt 1.5.

2. MATERIAŁY

2.1. ogólne rvymagenia dotyczące materiałów

ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowanią podano w
ST D -00.00.00,,Wymagania ogólne', plśl2.

2.2. Rodzaie mateńalów do wykonania skropienia

Materiałami stosowanymiprzy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni są
a) do skropienia podbudołvy nieasfaltowej:
_ kationowe emulsje średniorozpadowe wg WT.EmA.I994 |5],
_ upĘnnione asfalty średnioodparowalne wg PN.C-96|73 [3];
b) do skropienia podbudów asfaltolvych i warstw zmieszartek mineralno.asfaltowych:
_ kationowę emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5]'
_ upfunione asfalĘ szybkoodparowywalne wg PN-C.96173 |3],
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_ asfalty drogowe D 200lub D 300 wg PN-C-96170 |2),zazgodąktĘtiera.
2.3. Wymagania dla mateńałów

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podano w EmA-94 [5].
Wymagania dla asfaltów drogowych podano w PN-C-96170 |2].

2.4. ZaĘcie lepiszcry do skropienia

orientacyjne nłĘcie Iepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchtń
podano wtablicy 1.

Tablica 1. orientacyjne zuĘcie |episzczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchri

Lp. Rodzaj lepiszcza ZuĘcie (kg/m1

I
2

Emulsj a asfaltowa kationowa

Asfalt drogowy D 200, D 300
od 0,4 do I,2
od 0,4 do 0,6

Dokładne zuĘcie lepiszcry powinno byó ustalone w zależnlości od rodzaju warstwy i
stanu jej powierzchni i zaakceptowane ptzęzlnżryruera.

3. SPRZĘT

3.1. ogólne wymagania dotyczące spruętu

ogólne wymagania doĘczące sprzętu podano w ST D -00.00.00 ,,Wymagania ogólne''
pkt 3.

3.2. Spnęt i|o octyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystępujący do oczyszczatia warstw nawierzchni, powinien wykazac
się możliwością korzystanta z następuj ącego sprzętu:
- szczotękmechanicznych,
_ spręzarek,
_ zbiorników z woĘ
_ szczotekręcznych.

3.3. Spnęt do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni talezy użrywać, skrapiarkę |episzcza. Skrapiarka
powinna byó wyposuŻona w vrządzerua pomiarowo-kontrolnę pozwa|Ąące na sprawdzanie i
regulowanie następuj ących parametrów:
_ temperatury rozkładane go |episzcza,
_ ciśnienia|episzczaw kolektorze,
- obrotów pompy dozującej tepiszcze,
_ prędkości poruszania się skrapiarki,
* wysokości i długości kolektora do rozkładania|episzcza,
- dozatorulepiszcza..

Wykonawca powinien posiadaó aktualne świadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewruć rozkładanie |episzcza z tolerancjĘ + 10o/o od ilości

załoŻonej.
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4. TRANSPORT

4.1. ogólne wymagania dotyczące transpońu

ogólne wymagania doĘczące transportu podano w ST D -00.00.00 ,,Wymagania
ogólne'' pkt 4.

4.2. Transpoń lepiszcry

Asfalty mogą byÓ transportowanę w cysternach kolejowych lub samochodowych,
posiadających izolację termiczną zaapatrzonych w urządzeńa grzewczę, zawory spustowe i
zabezpieczonych przed dostępem wody.

Emulsja moie być transportowana w cystemach, autocysternach, skrapiarkach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, Że tie będą korodowały pod wpływem
emulsji i nie będą powodowĄ jej rczpadu. Cystemy, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do
transportu lub składowania emulsji powinny byó czyste i nie powinny zawierać resztęk
innych lepiszczy.

5. WYKoNAI\IE RoBÓT

5.1. ogólne zasady wykonania robót

ogólne zasaĘ wykonania robót podano w ST D .00.00.00 ,,Wymagania ogólne''pkt 5.

5.2. Oczys zczenie warsfw nawierzchni

Oczyszczetie warstw nawierzchni polega na usunięciu luŹnego materiału, brudu, błota
i kurzu przy uĘciu szczotek mechanicznych, a w ruzie pottzeby wody pod ciśnieniem. W
miejscach trudno dostępnych na|ery uffiać szczotekręcznych.

5.3. Skropienie warstw nawiemchni

Warstwa przed skropieniem powinna być oczyszczona.
JeżęIi do czyszczenia warstwy była uiywana woda, to skropienie |episzczem moze

nastąpić dopiero po wyschnięciu warstwy, z wyjątkiem zastosowania emulsji' przy których
nawierzchni a maże być wilgotna.

Skropienie warstwy moŻe rozpocząÓ się po akceptacji przez lnżyniera jej
oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna być skrapiana lepiszczem przy uĘciu skrapiarek, a w
miej scach trudno dostępnych ręcznie (za pomocą węia z dysząrozpryskow$.

Temperatury lepiszczy powinny mieścić się w przedziałachpodanych w tab|icy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza Temperatury fC)

1
2
J

Emulsj a asfaltowa kationowa
Asfalt drogowy D 200
Asfalt drogowy D 300

od20 do 40.)
od 140 do 150
od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsję nalezy ogrzaó do temperatury zapewniającej wymaganąlepkośó.

6. KONTRoLA JAKoŚfl ROBÓT

6.1. ogólne zasady kontroli jakości robót

ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST D -00.00.00 ,,Wymagania ogólne''
pkt 6.
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6.2. Badania przed prrystąpieniem do robót

Przed przysĘlieniem do robót Wykonawca powinien przeprowadzii próbne
skropienie warstwy w celu określenia optymalnych parametrów pfacy skrapiarki i określęnia
wymaganej ilości Lepiszcza w zaleźmości od rodzaju i stanu warstwy przewtdzianej do
skropienia.

6.3. Badania w czasie robót

6.3.1. Badania lepiszczy

ocena |episzcry powinna być oparta na atestach producenta z Wm, że Wykonawca
powinien kontrolowaó dlakażdĄ dostawy właściwości|episzczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. Właściwości lepiszczy kontrolowane w czasie robót

Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrolowane
właściwości

Badanie
wędfus nolmy

I
f

Emulsj a asfaltowa kationowa

Asfalt drogowy

lepkośó
penetracja

EmA-94 [5]
PN-C-04134 [1]

6.3.2. Sprawdzenie j ednorodności skropienia i zuĘcia |episzcza

Nalezy przeprowadzió kontrolę ilości rozkładanego lepiszcza według metody podanej
w opracowaniu ,,Powięrzchniowe utrwalenia. Oznaczatie ilości rozkładanego Lepiszcza i
kruszywa" [4].

7. OBMIAR RoBÓT

7.1. ogólne zasady obmiaru robót

ogólne zasady obmiaru robót podano w ST D -00.00.00 ,'Wymagania ogólne,'pkt7.

7 .2. Jednostka obmiarowa

Jednostką obmiarową j est:
- m2 (metr kwadratowy) ocryszczonej powierzchni -
- m2 (metr kwadratowy) powierzchni skropionej - 7421,00+10,00 = 7431,00

s. oDBIÓR RoBÓT
ogólne zasady odbioru robót podano w ST D -00.00.00 ,'Wymagania ogólne'' pkt 8.
Roboty vzrnje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową ST i

wymaganiamilnĘruera, jeŻeliwszystkie pomiary i badania zzachowalięm tolerancji wg
pkt 6 dĄ wyniki pozytywne.

9. PoDsTAwA PŁATNoŚCI

9.1. ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności

ogólne ustalenia doĘczące podstawy płatności podano w ST D-M -00.00.00
,,Wymagania ogótne'' pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena I m2 oczyszczeria warstw konstrukcyjnych obejmuje:
_ mechaniczne oczyszczerie kaŻdej niŻej połoŻonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z

ewentualnym polewaniem wodą lub uzyciem spręzonego powietrza,
_ ręczne odspoj enie stwardniaĘch zaniecza szczeń.


